
Schüttguttechnik

Schnelle und sichere Bedienung

Staubfreie Entleerung

Einfache Prozessintegrierung

Konstruiert nach 

GPP FOOD SAFETY SYSTEM

Kurze Lieferzeiten

Für Sie individualisierbar

Unsere Vorteile

Big-Bag 

Entleerstation

Die GPP BigBag Entleerstation wurde speziell für das schnelle und unkom-

plizierte leeren von Big Bags entwickelt. Unser System verpsricht sowohl 

eine staubfreie, als auch einfache Entleerung von Big Bags.
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Ausstattungsoptionen:

Integrierte Krahnbahn zum  

einfachen bewegen von gefüllten 

Big Bags.

Vibrationsrüttler für eine     

hundertprozentige Entleerung

Wiegemodul zur Wiegung des         

Big Bags vor, nach und  

während der Entleerung

Entleereinheit zur Aufbewahrung 

oder Weiterförderung des Schütt-

guts

Integration von diversen  

Abförderungsmöglichkeiten wie 

Rohrkettenförderer,  

Förderschnecken oder  

einer pneumtaischen Förderung.

     -

      -

      -

      -

      -

Anwendungsbereiche:

Pulver

Granulate

Additive

Chemische Produkte

      -

      -

      -

      -

Technik und Qualität:

Unsere BigBag Entleerstation kön-

nen wir individuell an Ihre Bedüfnis-

sen und Wünsche anpassen. Be-

reits bei der Konstruktion beginnen 

wir damit, uns an Ihre bestehenden 

Prozesse zu orientieren, um eine 

reibungslose integration zu ermög-

lichen. 

Durch unsere langjährige  

Erfahrung als Zulieferer für die Pro-

zessindustire und  

insbesondere der Lebensmittel-

industrie verfügen unsere  

Produkte über höchste Standarts 

in Sachen Arbeitssicherheit und 

Hygiene. 
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